


벤처기업 인증

이노비즈 기업 인증

기업부설 연구소 인증

인증상하수도 설비 공사업

기계설비 공사업면허
ISO 9001

ISO 14001
국제
표준

신제품 인증

·  인라인드레그컨베이어  

(NEP- MOTIE-2018-008)

·  원형 일체형 슬러지수집기  

(NEP-MOTIE-2019-041)

혁신 제품 인증

·  인라인드레그컨베이어 (2020-235호)

·  원형 일체형 슬러지수집기 (2020-238호)

·  수직 다단 스크린 (2020-05호) 

성능 인증

·  고도처리 응집월 장방형 슬러지수집기  
(19-CAD0052)

·  티핑버켓 (19-CAD0316)

·  비점오염 저감장치 (19-CAD0316)

·  종합전처리장치 (21-AAZ0025)

우수 발명품 인증

·  인라인드레그컨베이어 (2019- 1079호)

·  수직다단스크린 (2019-1080호)



ISO 9001

ISO 14001



교반장치

수로스크린클린시스템

소규모수처리공정 전처리설비

수직다단스크린

스크린 세척이 가능한 피스톤 

압착식 협잡물 탈수장치

트윈 구동이 가능한

압착식 협잡물 탈수장치

저류조 플러싱게이트 및

이의 운전방법

무동력 자동 역세척 상향류식 

비점오염 저감장치

피스톤 압착식 협잡물 

세정탈수장치

인라인파이프체인컨베이어

세척장치 및 세척장치가

구비된 협잡물 처리장치

급속응집침전 원형 슬러지수집기

기계식 제진기

파이프컨베이어

종합전처리설비

무동력 자동 역세척 상향류식 

비점오염 저감장치

교반유닛

무동력 초기

우수비점오염저감시설

왕복레이크스크린

끼인 협잡물의 자가제거가

가능한 로터리식 제진기

인라인드레그

수로스크린

협잡물처리시스템

조,세목 협잡물의 동시제거가 

가능한 일체형 로터리 제진기

이송원판 및 스크레퍼의

용이한 착탈이 가능한 인라인 

드래그 컨베이어



연속식 악취가스 탈취장치

인라인케이블 컨베이어

체인 플라이트식 슬러지 

수집장치의 구동시스템을 이용한 

슬러지 교반장치

수직다단스크린

실린더형 수압 구동방식이 
적용되는 침전지의

슬러지수집기 

슬러지 케이크 저장호퍼용
회전식 균일 분산장치

회전 벨트방식의 이중
필터스크린 시스템

부력을 이용한 무동력 드럼형 
저류조 세척장치

필터 스크린 시스템

포기식 침사 처리장치

개량형 하,폐수처리장용 

2차침전지

플라이트식 슬러지

수집장치의 구동시스템

원형 침전조의 슬러지 침전을

위한 텔레스코픽 센터 월을 

포함하는 슬러지 수집장치

저류조표면세척용티핑버킷

승강식 로터리 제진기

악취가스 탈취장치

유입수분산장치

필터스크린장치를 이용한 

하,우수시스템

인라인컨베이어

침전지용슬러지수집장치

종합전처리설비

장방형 침전지의 수압 
구동방식이 적용되는 왕복형 

슬러지수집기

슬러지 케이크 저장호퍼용 
슬러지 케이크 배출 

가이드장치

급속 여과지의 유량 
자동평형장치

무동력 드럼형 저류조 
세척장치

자동 역세척 및 정체수 처리 

기능을 갖는 비점오염 저감시설의 

자동 역세척장치

침사 및 부유물을 동시에

처리하는 침사장치

협잡물 처리장치

MLSS의 침전효율성을 
향상시킨SBR

역세척 개시 마중물 저장조를
갖는 무동력 비점오염 

저감장치

세척 및 헹굼 운전시스템을 
갖는 저류조 티핑버켓

하부 이동방식이 적용되는 
수중 대차식 슬러지수집기 





수로를 통과하는 물의 수직 단면상에서 하나의 체인에 의해 본체의 

내측 둘레를 따라 다수개의 스크린 셀이 연이어 배치되어 일렬로 

회전하면서 협잡물을 인양하는 구조로 스크린 전후방의 수두차를 

최소화하고 통과유량을 최대화 하면서 수로상에서 적은 시공 

공간에 설치가 가능한 장치이다. 

군산  'ㄱ' 폐수처리장

고양 'ㅅ' 하수처리장

포항 'ㅂ' 폐수처리장 

기술개요

특징

사양 및 규격

설치사진

이송스크린

구조도

항 목 사 양

수로폭 Max. 2.8m

스크린
웨지 3.0 ~ 5.0mm

메쉬 0.75 ~ 1.0mm

회전속도 Max. 12m/min

구 분 메쉬형 스크린 웨지형 스크린

개요도

제작사진

목간극 1.00(#18), 0.75mm(#24) 3mm, 5mm

용 도 초미세목용 미세목용

항 목 사 양

세정수
수량 Max. 2.0㎥/hr

수압 6.0bar

동력
운전 Max. 1.5kW

세정 2.2kW

수로의 수직단면에 종으로 설치되어 협잡물이 스크린
후단으로 넘어갈 수 없는 구조로 협잡물 완벽제거

수로에 수직으로 시공되어 손실수두가 적으며, 스크린이 
연속으로 회전하여 흐름 방해가 적음 

간단한 구조 및 컴팩트한 설비

다양한 스크린

편리한 유지관리

구동부

스크린

압축탈출부



원호형 회전 스크린은 유입수의 높이가 낮은 관로 유입수나 조류조 유입수에 적합한 장치로 원호 회전스크린의 볼록한 부분이 

하부로 위치하면서 원수가 유입되는 일단 하부 측에서 원수가 흐르는 방향의 하단 상부 측으로 경사지게 설치함에 따라 협잡물

이 걸러지는 길이를 최대한 길게 마련하고, 360° 회전되는 하나 이상의 레이크에 의해 협잡물을 제거하는 장치이다.

합류식 하수도 월류수처리 (CSOs)와 우수 저류시설 유입수의 협잡

물 제거를 위해 우기시 일시에 밀려오는 우수를 월류시 협잡물의 

유입을 차단하고 원활한 배수가 가능하도록 하는 시설이다.

기술개요

기술개요

특징

구조도

특징

사양 및 규격

사양 및 규격

구조도

항 목 사 양

유입 선 속도 0.6m/sec (EPA기준 0.4~0.9m/sec)

스크린 통과속도 1.5m/sec이하

스크린 폭 Max. 5.0m

스크린 높이 0.5m~2.0m

스크린 목간격 5~20mm

항 목 사 양

유입 선 속도 0.6m/sec (EPA기준 0.4~0.9m/sec)

스크린 통과속도 1.5m/sec이하

스크린 폭 Max. 5.0m

스크린 높이 0.5m~2.0m

스크린 목간격 5~20mm

설치사진

설치사진

스크래퍼

레이크

스크린

고양 'ㅅ' 하수처리장

유입수의 높이가 낮은 유입수로에 적용가능

간단한 구조 및 컴팩트한 설비

 편리한 유지관리

수평스크린

하수처리장

하수관로

차집관로

저류시설

하수관용 포집관로

우수 및 하수 유입구

우수 저류시설 의 월류수 처리  시스템

합류식 하수 월류수처리 시스템



이송체인에 연결된 스크린부를 회전시켜 협잡물을 제거하는 이동식 스크린장치로, 본체에 가이드부재를 설치하여 이송체인의 

무한궤도 이동을 안내하는 상태로 구동부를 본체의 외측에 설치하여 외측에서 이송 체인을 구동시켜 가이드를 따라 이동하면서 

협잡물을 제거하는 이동식 스크린이다.

웨지스크린으로 이루어진 스크린 바스켓 챔버들을 좌우양측 인양체인 사이에 걸쳐 연속적으로 부착하고 스컴 등 미세입자를 낙

하 및 분해없이 인양하며, 인양된 스컴 및 미세입자들은 스크래핑 시스템에 의해 슬러지를 완벽하게 탈리하여 스크린을 막힘없이 

제거하며 세정과정을 가진다. 또한 인양시 C형 스크린 바스켓에 1차 분리된 미세슬러지를 C형 스크린 바스켓에 약간의 진동충격

을 주어 물이 분리되는 것을 도와 주어 스컴 등 미세슬러지의 함수율을 떨어뜨리고 고형화를 높여 이송이 원활하도록 하였다.

기술개요

기술개요

구조도

사양 및 규격

사양 및 규격

구조도

항 목 사 양

Bar spacing 100micron~10mm

Screen mounting angle 90˚

Speed 10~50m/min

Rate power 1.1~2.2kW

Channel depth Max 10m

Channel width 600~3,000mm

항 목 사 양

수로폭 Max. 5.0m

수로깊이 Max. 10m

목간격 0.75~5.0mm

동  력 0.75~3.75kW

구성도 웨지바





유입 하 ·오수의 협잡물과 침사를 제거하는 1차 처리 설비로써 협

잡물 세목, 미세목, 초미세목까지 스크린하여 인양하고 제거 후 탈

수 이송하며, 침사는 포기에 의해 선회류를 발생 유기물을 분리 제

거할 수 있도록 하며 0.07mm 입자의 침사까지 침강하여 인양 탈수 

반출하는 처리설비로 1차 물리적인 총괄 전처리로 극 미세물까지 

제거하여 막 보호시설까지 일괄처리 할 수 있는 장치이다.

기술개요

구조도

계통도

설치사진

포항 'ㅂ' 폐수처리장 

고양 'ㅅ' 하수처리장

군산  'ㄱ' 폐수처리장

사양 및 규격

모델명 처리 용량 (㎥/day)

GOT-APE-10 10,000 ㎥/day 미만

GOT-APE-15 10,000 ㎥/day 이상 ~ 15,000 ㎥/day 미만

GOT-APE-20 15,000 ㎥/day 이상 ~ 20,000 ㎥/day 미만

GOT-APE-25 20,000 ㎥/day 이상 ~ 25,000 ㎥/day 미만

GOT-APE-30 25,000 ㎥/day 이상 ~ 30,000 ㎥/day 미만

수직스크린

오토스크린

침사배출 컨베이어
침사제거기

원호스크린

협찹물 탈수기

미세목
협잡물
제거부

포기 
침사

제거부

세목 
협잡물 
제거부

초세목 
협잡물 
제거부

침사 수집부

협잡물 탈수부

침사 탈수반출부

협잡물 반출

협잡물 반출 

협잡물 탈수부
미세협잡물 제거부

세목협잡물 제거부

유입하·오수

침사 제거부

극미세물 제거부

유출

특징

유입부 하부에 포기장치로 유입물을 분리하고 순 협잡물만 
제거하여 2차오염 및 악취문제 해결

수직다단 스크린을 이용한 초미세목 협잡물제거로 손실
수두가 적으며, 제거효율이 높음

포기에 의한 선회류 방식의 침사제거로 미립자 침사까지도 
빠른 침강



유입

유출

순환공기
세정공기

인양공기

탈수부

산기장치

협잡물 및 침사물 배출

침사이송
에어펌프

침사
인양라인

산기장치

협잡물 및 침사물 배출

유입

유출

공기

침사

인양공기

포기장치(공기)

소규모 하·오수처리에 적합한 컴팩트한 1차 전처리장치로써 유입 하·오수는 스크류 프레스 하부에 유입구를 통하여 유입되고 스크류 프레스 

하부에는 웨지형의 스크린이 부설되어 협잡물은 걸러지고 하·오수는 하부의 스크린을 통과하여 침사 침강조로 유입 된다. 유입된 침강조는 포

기식으로 선회류에 의해 침사와 유기물이 분리되며 회전하면서 유기물을 포함한 물은 부상하여 트러프를 통하여 처리조로 유출되며 침사는 비

중에 의해 빠른 속도로 침강하여 하부의 침사 수집조로 모아진다.  모아진 침사는 에어 리프팅 펌프에 의해 상부의 스크류 프레스로 유입되고 협

잡물과 함께 탈수 되어 반출하는 장치로써 저동력으로 일괄 처리하며 효율이 높은 최고의 소규모 종합 전처리장치이다.

다단 선회류 침사제거기는 원통형의 침사조 내부에 수개의 사이클론 침사제거 셀을 수직 병렬로 여러  층으로 구성한다. 

침강된 침사는 하부의 침사수집조로 모아지며 유기물을 포함한 상등수는 상부로 유출되는 구조이다.  하부의 침사 수집조에는 침사를 인양할 수 

있는 에어리프팅 침사 인양 장치와 침사조 내를 세정할 수 있는 세정 장치부로 구성된다.

기술개요

기술개요

특징

특징

구조도

구조도

사양 및 규격

사양 및 규격

구 분 사 양

처리용량 200~2,000ton/day

스크류 컨베이어 200~250mm

스크린 간격 3~10mm

침사이송방법 Air Lifting pump

침사침강방식 포기선 회류식

공기량 0.3m3/m·min

설치사진

설치사진

· 짧은 침강 거리의 최대 표면적을 가짐

· 컴팩트하면서 한층 더 발전된 기하학적인 설계

· 형상화된 유입분배설비에 의한 최적의 구조학적인 흐름

· 소요 면적을 최소화한 최대의 공간활용을 한 침강 시설

· 시설비가 저렴하며 침사지 동력장치가 필요 없음

· 넓은 유량 범위에서도 자연회전와류와 중력을 이용하여 제거효율이 뛰어남

· 부분별로 설계·제작되므로 기존시설에 적용이 쉬움

· 콘크리트조, 단독 스틸조등 방법 및 장소에 따라 적용이 다양함

유입구

상등수
고효율분배관

지지대

후렛싱

라인
침사배출구

품목 형식 설계규격 비고

협잡물
제거기

스크린부 1~5mm바 혹은 다공 최대유량 120ℓ/sec 설계유속 0.3~0.9m/sec

인양 탈수부 스크류프레스형
직경 : 300~500mm
탈수부 : 3,100mm

협잡물부피률 
50%감소

침사
제거장치

침사제거기 다단선회류식 체류시간 60초 0.001~0.03㎥/1,000㎥

에어리프팅설비 에어부상식 30A~50A 침사·후렛싱 라인부착

송풍기설비 볼텍스형 인양침사량의 2.5배
침사발생량의 
95%제거 효율

침사 세정 
및 탈수
장치

침사세정부 챔버리프트형 최대처리양 16ℓ/sec
분리효율95%

(모래입자 0.2mm이상)

침사탈수부 스크류프레스형
세사모래배출량 

0.6~1㎡/hr
세사모래손실량 

3%미만

컴팩트하다.

전처리 설비로써 효율이 높다.

유지관리비가 적다.

소요면적이 작다.

하나의 동력으로 협잡물 및 침사탈수가 반출이 된다.







고도처리에 따라 활성 슬러지설비 보다 미세입자가 다량으로 발생하고 도시화에 의한 분류식 수질은 유입수량의 갑작스런 증가에 의한 침전 

MLSS의 침전지 후단으로의 밀림현상을 방지하며 정류벽 전단에 MLSS의 응집을 유도하는 영역이 형성되어 생오니응집을 가지므로써 침전효

율을 향상시키고 침전된 슬러지를 이송하는 슬러지수집기와 모인 슬러지를 배출하는 호퍼설비 및 침전지 내의 유체의 흐름을 수리학적으로 안

정시켜 침전 효율을 향상시키어 침전지 유출수의 SS농도 저감을 가져온다.

기술개요

특징

구조도

설치사진

사양 및 규격

호퍼 교반장치구조도

구 분 기준허가량

체 인 Non-metallic(F.R.P) Pitch=152.4mm

드라이브 체인 Non-metallic(F.R.P) Pitch=66.27mm

플라이트 F.R.P 3,800mm Pitch=3,048mm

웨어스트립 Non-metallic(H.D.P.E)

스프라켓 Non-metallic

구 분 기준허가량

종 류 Chain & Flight Type

수로 크기 W 4.5m x H 3.5m

모터 동력 0.75kW x 3ø x 60Hz

주행 속도 0.2 ~ 0.6m/min

운전 방식 1수로 1구동, 2수로 1구동

응집월의 생응집을 이용한 침전지 유출수 부유물질(SS)농도 감소

슬러지 수집기에 자동 속도 제어 장치에 의한 운영비용 절감 및 처리효율 향상

호퍼 교반장치를 이용하여 공동현상 없이 균일한 농도의 슬러지 인발 가능

호퍼 교반장치

구동부

구동부 연결축

회전축

패들

슬러지 수집기



기존 침전지

침전지로 유입되는 하·폐수의 유입수와 MLSS의 내부 흐름 방향과 슬러지 수집기의 슬러지 수집 방향을 동일 방향으로 일치   시

키기 위하여 침전지 유출부 하단에 슬러지 수집 호퍼를 두어 하·폐수 고도처리의 반응조에서 들어오는 수리학적 부하와 고농도 

고형물부하에 영향을 받지 않고 침전효율을 높여 안정적인 처리수 농도를 유지하며 농축된 침전슬러지가 슬러지 호퍼로 이송

되어 고농도 MLSS의 반송슬러지와 높은 반송율로 반응조의 높은 반응 효율을 나타내는 선순환 구조로 안정적인 방류수질을 

가지는 생물학적 고도처리용 2차 침전지이다.

기술개요

특징

구조도

안정적인 방류수질 확보와 높은 MLSS농도의 농축 슬러지 생산

기존 일반 침전지를 높은 추가 시설비 및 부지 확장의 문제없이 압력수 저감부와 분산장치를 설치하고 유출부를
유입부로 전환시켜 고도처리 침전지로 개량이 가능

유입수 압력 저감부 및 분상장치에 의한 침전효율 증가

기존 2차 침전지와의 유동해석 비교

계통도 시설 사진

고도처리용 2차 침전지

유입

유입수

유체흐름 방향

슬러지 수집기 이동방향

유출

유입수압력 저감부

분산바

유입관

유입수
분산장치

슬러지 수집기

분산 가이드슬러지 적체방지

유입수 압력 저강부 유입수 분산장치



특징

특징

배치도

침전지 수집을 위한 수중대차를 상부 견인방식이 아닌 하부 견인

방식에 의해 대차의 중심축 선상에 견인 슬라이더를 두고 스테인

리스 링크 체인에 의해 직접 견인 함으로 편 부하나 이상 현상에 

의한 틀어짐에 레일이탈이나 멈춤없이 안정적으로 견인이 이루

어지게 한 장치이다.

슬러지를 수집하기 위한 스크래퍼를 연결로드에 의해 전,후단 수

집기의 대차를 연결배치하여 왕복운동을 행하며, 스크래퍼는 작

동 실린더와 링크결합 방식에 의해 연동동작으로 승 ·하강 되면

서 침전지 전체 길이에 적합하게 배치하여 슬러지 침강 농축존의 

슬러지를 이송시켜 수집하는  장치이다.

기술개요

기술개요

구조도

구조도

구조도

1수로 2수로 3수로

슬러지 수집을 위해 짧은 거리의 왕복 동작으로 슬러지를
모아 연속 이송되어 고농도 MLSS 슬러지 이송이 가능

스크래퍼 후진 시 스크래퍼가 바닥에 닿지 않아 후진 시
슬러지 부상을 일으키지 않고 안정적인 이동 가능

하부 견인방식의 대차식 슬러지 수집기

충격완충부와 스크래퍼 상승·하강에 따른 슬러지 재부상 방지

단일 구동장치로 2수로에서 4수로까지 운전가능

실린더형 구동장치

지지대 및 롤러

후위 스크래퍼

스크레퍼 이동레일

스크레퍼 회전링크

스크레퍼

스토퍼

크랭크 링크

회전축

전위 스크래퍼



슬러지 수집기 회전부를 이용하여 별도의 동력없이 응집장치를 동작시켜 플록을 크게 형성시키고 확산 월의 상부에 방사형 토

출구에 의해 뭉쳐진 입자가 토출되며 외부에 센터월을 설치하여 슬러지가 아래방향으로 우류하면서 슬러지 압밀존을 통과하는 

과정에서 슬러지는 더욱 높은 밀도를 형성하여 입밀 침전되고 정화된 상등수는 상부로 상등하여 웨어를 통하여 유출되는 원형 

슬러지 수집기이다.

기술개요

특징

공정도

혼화 공정

확산 공정 침전 공정

응집 공정

지주형 구성도

현수형 구성도

현수형 구성도

1

2

5

6

7

9

11

10

8

34

7

8

1

2

9

34

5

6

11

10

1

2

5

6

7

9

11

10

8

34

7

8

1

2

9

34

5

6

11

10

구동부

구동원판

응집월

센터월

임펠러(터빈형)

1

3

5

7

9

11

2

4

6

8

10

구동부

구동원판

응집월

센터월

임펠러(터빈형)

1

3

5

7

9

11

2

4

6

8

10

응집형성조

슬러지 퇴수

슬러지 압밀콘

유입수

유출웨어

유출수

응집형성조

슬러지 퇴수

슬러지 압밀콘

유입수

유출웨어

유출수

사양 및 규격

구분
스크레퍼
주변속도

고형물
부하량

표면
부하율

체류
시간

구조물 제원 참조

침전조 - 5~10㎜/분 30cm/분 이하 ·센터 피드웰은 직경의 약 20%, 깊이는 유효 수심의 2/5~1/2
·바닥면경사 : 1/10이상
·고수위로부터 주벽 천단까지의 여유고는 30㎝

상수도기준
농축조 0.6m/min 10~20 kg/㎥·일 24~48시간

1차 침전조 - - 25~40㎥/㎡·일 2~4시간 ·센터 피드웰은 직경의 약 20%, 깊이는 유효 수심의 2/5~1/2
·바닥면경사 : 1/20~1/10이상
·유효수심은 2.5~4m

하수도기준
2차 침전조 - 95~145 kg/㎥·일 20~30㎥/㎡·일 3~5시간

농축조
3 m/min

이하
25~70 kg/㎥·일 - 18시간 이하

·센터 피드웰은 직경의 약 20%, 깊이는 유효 수심의 2/5~1/2
·바닥면경사 : 5/100이상
·유효수심은 4m

농축 공정

구조도

에너지저감녹색기술

별도의 동력없이 응집장치를 동작시켜 플록을 
크게 형성시켜 높은 침강효율 유지. 

슬러지 처리비용 절감

압밀 존을 통과하며 슬러지 높은 밀도를 형성 
일정하고 높은 인발 농도를 유지함.

방류수질 관리 완벽

유입 슬러지에 침강 미세슬러지가 응집 가중제의 
역할로 매우 맑은 상등수 생산.

미세 슬러지 상승

응집 슬러지 분출확산

슬러지 인발
슬러지 인발

미세 슬러지 상승

유입 슬러지

분배구

구동축

터빈임팰러

구동원판

구동내치차
기어교반터빈

구동기어
2차구동
전달기어

침강유도판

1차구동
전달기어

센터월

압밀콘

슬러지피트
슬러지피트



유입원수의 수질과 성상에 따른 슬러지 계면의 위치에 따라 텔레스코픽 센터 월의 깊이를 조절하여 슬러지의 높은 응집 효율성

으로 인한 침강 효율성을 극대화할 수 있도록 한 원형 침전조의 슬러지 침전을 위한 텔레스코픽 센터 월을 포함하는 슬러지 수

집 장치이다.

기술개요

설치사진

구조도

유동웰 위치검출 지시대상하한점을 갖는 
유동윌 위치 검출센서

유동웰 승강
구동부

슬러지 수집기
구동부

사각유동 승강대

고정웰

유동웰 가이드

유동웰

스크래퍼
구동축

가이드 봉

승강 파이프

제어반

MLSS
측정센서

유입구

슬리지
배출구

유출구

유동웰 상 ·하강도

상 승 

하강 진행

하 강



필터매트 형성사진



필터스크린은 구동벨트가 접합된 필터여과망이 구동 드럼에 의해 회

전되며 필터 Mesh 보다 큰 입자들이 여과망에 모이고 점차 입자들이 

매트를 만들어 Mesh 크기보다 훨씬 작은 입자를 제거하여 하·폐수 및 

우수 등의 처리과정에서 고형물 분리, 농축, 탈수 공정을 하나의 컴팩

트한   장치에서 최대 TSS 80% 제거, BOD 40% 제거를 목적으로 하

며 건조슬러지 30%를 배출하는 고형물처리 장치이다.

기술개요 특징

구조도 운전사진

사양 및 규격

구 분 GOT-FS 20 GOT-FS 40 GOT-FS 80 GOT-FS 160

용량(350 micron) 15~20ℓ/s(1,700m3/d) 40ℓ/s(3,400m3/d) 80ℓ/s(6,900m3/d) 160ℓ/s(13,800m3/d)

처리효율(ss) 80%

배출슬러지 함수율 70%

제원

길이(mm) 1250 1896 2245 2782

폭(mm) 680 / 1445 1350 2070 2362

높이(mm) 650 / 1300 950 1482 1790

중량 540 kg 990 kg 1420 kg 1720 kg

유입관 직경(mm) ø100 ø150 / 250 ø200 / 350 ø250 / 400

유출관 직경(mm) ø150 ø250 ø400

월류관 직경(mm) - ø250 ø350 ø400

여과망 회전속도 1.5 ~ 12 1.5 ~ 12 1.5 ~ 12 1.5 ~ 12

여과면적 α25 0.5 1 2.2

여과망 공극 0.3 ~ 1.0mm

프레스 실린더 직경 ø100mm ø150mm ø200mm ø250mm

필터매트

형성

고형물

분리 및

세척

조립식 설치가 가능하여 시설규모에 따른 탄력적 확장성

고형물 분리, 슬러지 농축  및 탈수기능을 모두
통합하여 설치공간 감소

파형 여과망을 사용하여 여과면적 증대

필터 시스템

리턴롤러

수위계

차단판

스크래퍼

탈수부

상부커버
여과망 구동롤러

텐션조절
장치

세척
시스템





특징

구조도

이송체인 조립도 이송원판 조립도

사양 및 규격

모델명 규 격 이송길이(왕복길이)

GOT-IDC-150 이송관구경 ø150mm 최대 60M(최대 120M)

GOT-IDC-200 이송관구경 ø200mm 최대 60M(최대 120M)

GOT-IDC-250 이송관구경 ø250mm 최대 60M(최대 120M)

GOT-IDC-300 이송관구경 ø300mm 최대 60M(최대 120M)

자유자재의 3차원 이송 수분함유 운반물 이송가능

악취 및 비산 방지 무소음, 유지보수 용이

반영구적 이송장비 동력의 최소화

설치면적 최소화 뛰어난 경제성

자동텐션 조절장치 리턴부 

스크래퍼 부착형구동부

곡관부

뒤틀림 도그

롤러체인

이송원판

결합볼트

파이프내부에 롤러체인과 체인 판에 결합된 이송 블레이드에 의해 피 이송물을 파이프를 통하여 이송하는 3차원 이송 방식으

로 운반경로가 자유로우며 장소에 구애 받지 않는 효율적인 이송설비이다. 스테인레스 롤러체인을 사용하여 부식과 마모를 

완전히 해결하였으며 뒤틀림 도그에 의해 체인이 상하, 좌우 회전이 가능하여 어떤 방향으로든 이송라인을 형성하고 체인의 꼬

임을 방지한 완벽한 3차원 이송장치이다.

기술개요



설치사진

파이프 내부에 스테인리스 케이블에 비금속재질의 이송 블

레이드를 결합하여 이송 블레이드에 의해 이송물을 파이프 

라인을 통하여 이송하는 방식으로 운반경로에 구애 받지 않

고 3차원 이송이 가능한 효율적인 이송설비이다. 

기술개요

이송원판 결합도

리턴부

슈트부

구동부

쐐기링 이송원판결합
고정부재

지지판

이송부

투입
배출

구조도





저류조 하부에 퇴적된 오염물을 제거하여 조 내부를 세척하기 위하여 세척탱크의 무게중심 이동원리와 

위치 에너지를 이용 무동력으로 강력세척과 헹굼 세척기능을 겸비한 세척설비이다.

기술개요

특징

설치사진

사양 및 규격

구조도

헹굼수 조절장치 

완층부를 갖는 지지부

회전부

티핑버켓 본체

바란스 탱크

개도율 조절장치

유동배플

세척수 수위에 따른 무게중심 이동원리를 이용한 세척장치로 별도의 동력이 필요하지 않음

유동배플에 의해  세정수 방출 시 방출 속도를 가속화시켜 세정효율이 높음

티핑버켓 내의 세척수가 유동배플에 의해 세척과 행굼의 2단계의 세정효과를 가짐

바란스 탱크에 의해 세척수 배출시간 지연으로 완전한 세척수 배출과 복귀 시 충격완화

지상노출 저류조, 지하 저류조 등 저류조 형태에 따라 다양하게 시공이 가능함

Bucket

No

세척수량 

(L/m)

Bucket 규격(mm) 세척거리(m)

W H H2=3m H2=4.5m H2=6m

1 350 1,022 530 17 21 25

2 500 1,220 634 21 25 29

3 700 1,450 750 27 31 35

4 900 1,640 850 33 37 41

5 1050 1,780 923 40 44 48

6 1200 1,990 984 45 50 55

Tipping Bucket 단면도 저류도 종단면도

가동 실린더

가이드봉

전복 위치센서

회전축

터치캡

녹크

내캡

승강봉

터치바



특징

설치사진

설치사진

동작도

지상으로 개방되는 공간이 없어 악취  확산 방지

무동력 자동화 운전 시스템으로 운영비 절감

낙차를 이용한 원리로 세척용수 소요 최소화

별도의 세척수 저장공간이 필요없어 시설비 절감

무동력 자동운전 시스템으로 관계자 비상주에도 운전가능

저류조 저장수 유입

저류조 저장수 배출

별도의 세척수를 사용하지 않고 저류조 유입수로를 통해 유입되는 

유입수를 세척수로 사용하며, 유입수의 일부를   협잡물과 침사를 

제거 및 세척수를 공급하여 세척 드럼의 부하를 방지 하였으며, 저

류조 수위 상승에 따라 떠오르는  플로트에 의해 세척드럼을 스토

퍼로 고정하여 대기하고 있다가 저류조의 배수가 완료되면 플로트

가 하강하면서   스토퍼의 고정이 풀리면 세척드럼은 무게중심에 

의해 전복되어 세척수를 배출, 저류조 바닥의 침전물을 제거하는    

무동력 자동 시스템을 갖춘 세척장치이다.

우수 저류조 및 침전지에 강우 시 오염농도가 높은 초기우수의 일시 

저장 후 처리를 위해 배수하고 나면 저류조 저부에 침강된 오염물을 

배수하기 위한 시설을 세척장치라고 한다. 저류조의 배수피트 반대

편에 물을 저장하는 저장조를 부설하고 하부에 물을 배수하르 수 있

는 수문을 설치한다.  이 수문의 유압에 의해 게이트가 닫혀 있을 때 

견고히 차단하기 위한 잠금장치를 가지며 배수가 진행되어 배수가 

왼료될 시에 수문의 잠금장치를 풀면 수압에 의해 수문이 열리면서 

강력한 세정수가 일시에 배수되어 저류조바닥을 세척한다.  배수가 

완료되면 자동으로 닫히고 잠금장치가 걸리는 장치이다.

기술개요

기술개요

구조도

구조도

구조도

제류조 폭(m) 게이트 폭(m) 동력(유압)

1.2 이하 500 2.2Kw

1.25~1.45 750 3.7Kw

1.5~2.0 1,000 3.7Kw

2.1~2.5 1,500 5.5Kw

2.6~3.0 2,000 5.5Kw

3.1~3.5 2,500 7.5Kw

3.6~4.0 2,800 7.5Kw

4.1~4.5 1,500 x 2 11Kw

4.6~5.0 2,000 x 2 11Kw

5.1~5.5 2,500 x 2 11Kw

5.6~6.0 2,800 x 2 15Kw

벨브 동작
플루트

밸브

회전롤러 1

동작선

드럼고정후크
동작 플루트

협잡물스크린

침사 침강조

드럼고정후크
동작봉

세척수 유입관

회전롤러 2

힌지부

수위상승

수위하강

후크걸림

후크풀림

메인 플로트
상승

메인 플로트
하강

세척드럼
고정

세척드럼
전복



여과조

유출수

역세척중지 시간조절장치

역세척관

여재층

처리수와 여과수를 이용하여 자체 1차 표면 역세척과 2차 린스과정 

까지 이루어 질 수 있으며 역세척시 공기+물 세정으로 완벽한 세정

과 정체수까지 반출·배출하는 장치이다.

기술개요

여과진행 표면세척 진행

린스진행 퇴수 진행 

역세척 진행

구조도

구조도

동작도

동작도

특징

침전 ㆍ여과 방식의 자동 비점 오염 처리 장치

플록 형성에 의한 전처리 효율을 극대화한 전처리조

부상여재를 이용한 상향류 여과조

자체 여과수 및 공기에 의한 1차 표면 세척 과정과 자체
역세척수에 의한 2차 역세과정을 가지는 완벽한 세정처리

정체수까지 완벽히 제거 가능한 비점 오염 저감 장치

SS 80%, BOD 60% 이상의 높은 제거 효율

마중물조의 스크린에서 1차 협잡물을 거르고 마중물 조를 통과한 유입수는 

유입수 분산장치에 의해 플록 형성공정을 거치며, 침전거리를 증대시키는  

경사도류벽을 통해 높은 침전효율로 입자성 이물질이 1차 처리하는 전처리 

공정과 EVA 부상여재로 구성된 상향류 여과를 통해 미립자와 오염물을 제거

하는 여과 공정으로 구성된 장치이다.

기술개요 특징

싸이폰력에 의한 무동력 역세척 시스템 비점오염 저감장치

입자거동 및 유체동역학을 고려한 유입분배관을 통해 큰
 플록을 형성하여 높은 여과 효율을 가짐 

부상여재 (EVA)를 이용한 여과시설로 SS 80%
이상의 높은 제거 효율

강우종류후 강제 역세척이 가능한 비점오염 저감장치

수위상승수위
상승

역세척 진행역세척 시작정상운전

정상운전역세척 완료 여과시작

유입수

유출수

퇴수

여제 세정용
공기공급기

정체수
퇴수밸브

역세척
퇴수밸브

선회류
플록형성통

전처리조
여과조

역세수조

퇴수조

퇴수 펌프
여재 세정

공기분출기
역세수
분사구

역세수
펌프

여재 세정수 펌프

역세척수트러프

여재세척기





사양 및 규격

구 분 기준허가량

수로규격 Max. W6m x H8m

목  간  격 Max. 300mm

경사각도 75 ~ 80°

동        력 3.75 ~ 11kW

목메임제거스크린

주스크린

레이크

전위스크린

커버

구동부

레이크
체인

에이프런

세척수
분사배관

    역운전 전위스크린  가이드

    협잡물 걸림방지 롤러

1

1

2

2

끼인 협잡물을 제진기가 스스로 제거하여 원활한 배수를 할 수 있게 

한 스크린으로 스크린 바에 스페이스 롤러를 회전하게 하여 레이크

의 연속적인 왕복동작에 의해 끼인 협잡물을 배출하여 원활한 배수

를 할 수 있게 하는 로터리 제진장치이다.

기술개요

구조도

제진기 정상운전

제진기 상승

하강 와이어 로프

상승 와이어 로프

보조 스크린

개폐 스크린

메인 스크린

레이크

에이프런

구동부

상승 실린더

상승 안내 롤러

제진기 프레임

프레임 고정 안내판

프레임 고정 안내 롤러

이송컨베이어

하강 안내 롤러

빗물 및 배수펌프장의 제진기는 재해예방시설로서 항상 구동에 이상이 없어야 한다. 우기 시 동작 중 이상이 있거나 배수 시 수

로개방이 필요할 때 수로에 잠긴 기계를 상승시켜 점검하기 쉽고 배수를 원활하게 할 수 있어야 한다. 본 승강식 로터리 제진기

는 상승 시 보조스크린과 분리되도록 하고 고정안내판을 사용하여 상승 후 재안착 시 바닥에 깔린 이물질에 영향을 받지 않고 정

확한 위치로 돌아갈 수 있게 하였다. 승강장치는 유압 장치와 두 개의 상승실린더 그리고 인양와이어와 자동텐션롤러로 구성된

다.  유압 장치는 제진기의 규격에 따라 5.5 ~ 15kW로 구성된다. 

기술개요

구조도 동작도

설치사진



케이스

벨트컨베이어

조목 협잡물
제진기 구동부

조목 협잡물
제진기(로터리)

대형 협잡물
제진기 구동부

대형 협잡물
제진기(기계식)

빗물 및 배수펌프장 유입수로에 설치하여 수중에 함유된 각종 협잡

물 제거 목적으로 사용되어지는 장치로써 각 수로에서 Rake Chain

이 배면하강/전면상승의 방법으로 회전 운동하면서 협잡물을 반출

시키는 로터리 제진 장치와 레이크가 상하이동하면서 협잡물을 인

양하는 기계식 제진기를 결합하여 단일 스크린에서 로터리와 기계

식이 동시에 동작하여 대형 협잡물까지 일시에 제거할 수 있는 장치

이다. 

기술개요

기술개요

구조도

특징

특징

많은 양의 조목 및 대형 협잡물을 일시에 제거하여
침수피해를 방지 한다.

조,대 협잡물 제거 제진기를 각각 따로 만들지 않아도
되므로 설치공간이 획기적으로 줄어든다.

조,대 스크린을 하나의 스크린에서 수행하므로
시설비용이 절감된다.

외관을 케이스 마감하여 외관이 깔끔하고 악취 발생을
최소화 한다.

빗물펌프장 및 배수펌프장 우수처리시설 유입수로에 설치하여 수면

에 뜬 부유 협잡물을 제거하는 목적으로 사용 되어지는 장치로써 스

크린과 인양동작부의 높이 차이가 큰 깊은 수로용으로 다양하고 부

피가 큰 협잡물이 많은 강저류시설, 댐하천 방류시설의 수해방지 시

설 뿐 아니라, 발전소 등의 해수 냉각시설의 유입부에 설치하여 물의 

흐름을 원활하게 하는 목적을 가진다.

설치사진

하강 시작

조,대형 협잡물 
배출완료

하강 진행중 대기 상태 조목 레이크 
마중상태

동반 상승
시작

동반 상승 
인양중

대형 협잡물
 배출중

동작도

최대 3,000kg까지의 인양능력

45°에서 90°까지 자유로운 인양각도

20mm에서 300mm까지 폭 넓은 Bar 간격

최대 50m의 깊은 수로 인양

넓은 수로를 처리할 수 있는 빠른 이동속도

모든 부피의 협잡물처리(긴 나무, 큰 드럼 및 파렛트 등)

원거리 팬던트 조작 및 수로감지에 의한 전자동 운전





세정액 분사노즐

미생물 메디아

다단 분사판

와류형성판

가스격판

1차 세정액 2차 세정액

데미스터

가스 유입

가스 배출

본 악취제거방법은 기-액접촉에 의한 약액세정기술로서 적은 공간에서 다차에 걸쳐 다양

한 방식의 약액접촉에 의한 악취세정을 할 수 있게 하였다.

악취가스는 1차 세정액이 저장된 약액존에 유입되면서 가스에 의해 액적비산을 형성시키

며 각 격막과 와류형성판에 의해 표면의 세정액과 가스가 접촉하여 세정되며 상부의 다단 

분사판에 의한 분사층을 통과하면서 역시 다층에 걸친 세정으로 악취를 완전제거한 순수가

스만이 배출되는 악취제거장치이다. 

본 장치는 고농도 복합악취가스와 VOCs(휘발성유기화합물)를 제거하는 장치

로 유입가스가 1차 액적식 세정을 거치고 상부의 미생물메디아가 충전된 생물

반응조를 통과시키고 산성화된 가스를 2차 액적식 세정을  거쳐 중성화 시킨뒤 

다시 미생물반응을 시켜 무해하고 무취한 물질로 변화시켜 배출한다.

기술개요

설치사진

설치사진 적용

특징

기술개요

구조도

구조도

악취제거 과정

악취제거 과정

·  하수처리장

·  분뇨 처리장 및 폐수처리장

·  쓰레기 매립장

·  쓰레기 중계처리장

·  축분 퇴비화 시설

·  슬러지 소각로 건조

·  산업공장

·  음식물 쓰레기 처리장

·  슬러지 고화 처리장

장치가 컴팩트하다.

탈취대상 범위가 넓다.

효율이 우수하며 친환경적이다.

유지 관리비용이 저렴하다.

세정액 분사노즐

가스 격판

다단 분사판

와류 형성판

가스 배출

가스 유입

가스

가스

세정액

세정액



사양 및 규격

모델명 용량
Bucket 규격(mm)

POWER
A B C

GOT-HP5 5m2 1820 1820 2200 2.95kW
· 분산장치 : 0.75kW
· 도어구동 실린더 : 2.2kW

GOT-HP10 10m2 2300 2300 2780 5.2kW
· 분산장치 : 1.5kW
· 도어구동 실린더 : 3.7kW

GOT-HP15 15m2 2600 2600 3140 5.2kW
· 분산장치 : 1.5kW
· 도어구동 실린더 : 3.7kW

GOT-HP20 20m2 2900 2900 3510 7.7kW
· 분산장치 : 2.2kW
· 도어구동 실린더 : 5.5kW

GOT-HP25 25m2 3100 3100 3750 7.7kW
· 분산장치 : 2.2kW
· 도어구동 실린더 : 5.5kW

GOT-HP30 30m2 3300 3300 3990 7.7kW
· 분산장치 : 2.2kW
· 도어구동 실린더 : 5.5kW

하 ·폐수 및 정수 처리과정 중 발생되는 슬러지(협잡물, 침사, 케잌)를 일시 저장 · 배출하는 

장치로서  호퍼 상부에 하나의 동력원에 의해 서로 다른 속도를 가지며 회전하는 회전식 

균일 분산 장치에 의해 슬러지를 저장호퍼 내로 균일하게 분산시키며, 저장 공간 내에 

저장공간을 양분할하는 배출 가이드 장치에 의해 렛홀링이나 브릿징 현상없이 빠르고 

완벽한 배출을 하며, 유출수가 외부로 누수되지 않고, 내부 수집부에 의해 배수하여 악취 

유발을 방지하는 저장호퍼입니다.

기술개요

특징 슬러지 분산장치에 의한 사공간 생성 방지

분할가이드에 의한 슬러지 고화방지 및 배출시간 단축

침출수 수용공간에 따른 저장 슬러지 함수율 저감 및 침출수 유출 차단

구조도
구동장치

도어

분할가이드

슬러지
분산장치

구동 실린더

구동 실린더

도어

수용공간

분할가이드

건조공기
공급관

분할가이드
플레이트



혼화 설비

응집기 설비

침전지 설비

여재 손실 저감용 

역세척 트러프

▲  대차식슬러지수집기

TROUGH

경사 WEIR

▲  NON-METAL FLIGHT식 슬러지 수집기

중앙 
BAFFLE

▲  터빈형 ▲  패들형

▶ 수직형

▶ 수평형
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